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1

Material: 104meter 60x6mm wg staal strip

Finish: verzinkt

2

Material: 48meter Ø21.3x2mm 1/2 inch stalen buis

Finish: verzinkt

3

Material: 175meter 200x32mm watervast hardhout

Finish: onbehandeld

4

Material: 73meter 220x80 UNP

Finish: verzinkt

5

Material: 8meter 80x80x3mm stalen koker

Finish: verzinkt

6

Material: 12meter 120x40x3 stalen koker

Finish: verzinkt

7

Material: 229meter 60x60x7mm T profiel

Finish: verzinkt

8

Material: 69meter 60x60x3mm stalen koker

Finish: verzinkt

9

Material: 17M2 gripprofiel staal plaat

Finish: verzinkt

10

Material: 2.4M2 6mm dik staal plaat

Finish: verzinkt

11

Material: 11M2 32mm dik watervast multiplex

Finish: behandeld met een watervaste primer voor het gras vlak

12

Material: 88meter 200x40mm watervast hardhout

Finish: onbehandeld

13

Material: 34x Ø120x6 schijf staal

Finish: verzinkt

14

Material: 4meter 60x60x6mm hoekstrip wg staal

Finish: verzinkt

15

Material: 66meter 40x40x2mm stalen koker

Finish: verzinkt
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AA

SECTION A (1:100)

D

DETAIL D (1:50)

Plateau kooi  blad 7

E

DETAIL E (1:50)

Hesse hut

blad 8

B

DETAIL B (1:50)

Picknick bank

blad 5

C

DETAIL C (1:50)

Ronde bank

blad 6
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